
1. Introducción
Este protocolo describe el procedimiento para realizar un estudio de Repetibilidad y Reproducibilidad (R&R) según la normativa VDA5. El objetivo es evaluar la variabilidad del sistema de medición para la variable 'diámetro externo' mediante un método no destructivo.

2. Diseño del Estudio
Se seleccionarán 10 piezas representativas del rango de variación esperado del diámetro externo. Tres inspectores (I1, I2, I3) medirán cada pieza dos veces de forma aleatoria y sin conocimiento de los resultados previos. Esto permite evaluar tanto la repetibilidad (variación dentro del mismo inspector) como la reproducibilidad (variación entre inspectores).

3. Estructura de Mediciones
Número de piezas: 10

Número de inspectores: 3

Número de repeticiones por inspector: 2

Total de mediciones: 10 piezas x 3 inspectores x 2 repeticiones = 60 mediciones

4. Formato de Registro de Datos
La siguiente tabla muestra el formato sugerido para registrar las mediciones:

Pieza I1-R1 I1-R2 I2-R1 I2-R2 I3-R1 I3-R2

Pieza 1

Pieza 2

Pieza 3

Pieza 4

Pieza 5

Pieza 6

Pieza 7

Pieza 8

Pieza 9

Pieza 10


